


WIS是什么 

WIS功能展示 WIS 

基础平台及深化路径 



这里是生产计
划单，操作说
明书，工艺图
纸...... 

 
 
 
 
 

生产计划下达 
派工单打印 
生产任务下发 
整理图纸 
打印说明书...... 

--模拟问题现场 目前企业生产管理现状及存在的问题 

（一）问题描述一 



 
 
 

昨天完成了多少 
生产数量？ 
合格数是多少？ 
 

 
 

稍等我去 
查看下记录 

昨天有一设
备故障了，
任务也下错
了 

生产统计报
表还没统计
出来 

--模拟问题现场 目前企业生产管理现状及存在的问题 

 
 
 

明天就要 
开月度会议了！ 



会议上。。。 
上次的任务现在还没有
做，严重延时，工作效
率低，统计数据乱
%@#…… 

--模拟问题现场 目前企业生产管理现状及存在的问题 

会议中 



 
 
 

 
 

稍等我去 
查看下记录 

没有记录，
查不到原因 

明天就要 
结果了！ 

--模拟问题现场 目前企业生产管理现状及存在的问题 

（一）问题描述二 

 
 
 

昨天客户要求退货 
说有质量问题，查 
查什么时候，在什么 
设备上什么人干的活？ 



易出错 易滞后 

难考核 难追溯 

难实时监控 处理效率低 

六大问题 目前企业生产管理现状及存在的问题 



黑盒子 

二 原因分析 

水  电  气 机器人 数控设备 生产线 

PLM/ERP/SRM… 企业层 
Enterprise Level 

执行层 
Control Level 

现场层 
Field Level 

企业实施了ERP，也购买了
自动化的数控机床，为什么
还是要存在这个问题呢？ 

因为上层的计划层
（例如ERP）和设备
层之间，有信息上
的断层 



黑盒子 

二 WIS就是打开黑盒子的金钥匙 

水  电  气 机器人 数控设备 生产线 

PLM/ERP/SRM… 企业层 
Enterprise Level 

WIS系统 

执行层 
Control Level 

现场层 
Field Level 

WIS无缝结合 

企业实施了ERP，也购买了
自动化的数控机床，为什么
还是要存在这个问题呢？ 

因为上层的计划层
（例如ERP）和设备
层之间，有信息上
的断层 



企业层 

作业计划 

工单调度 

生产数据采集 实时报警功能 实时远程查看功能 

分析统计 

实时反馈 

DNC/无纸化制造数据 机床/MDC 

作业计划可以从上传
系统中导出，或在系
统中直接维护 

计划完成后，生成工
序级的工单。 

把工单分配到机床或
报告端。机床可以根
据工单自动加载程序 

包括加工人员，使用
设备，开始时间、完
成时间、质量采集等。 

设备故障报警、缺料
报警、工件报废报警、
刀具请求报警等，请
求物料转移下一序报
警。 

远程监控计划进度、
设备状态、车间生产
状况。 

设备运行状态
监控、计划执
行监控、报警
提示监控 

在制统计，计划
完成率统计、车
间生产综合效率
统计（OEE）、
设备效率统计、
时间分析、瓶颈
工序分析。 

配套
资源 

WIS信息流纵向集成 



WIS是什么 

WIS（Workshop Information System）——沈阳
机床自主研发的车间信息化管理系统 

 

 

• 以i5数控系统为核心并将管理功能深入i5，兼顾
其他数控系统与自动化设备（如机器人）的接入
，兼顾其他信息系统的接口互传 

 • 具备本地化与互联网平台化的兼容性可移植性，
注重功能模块化与易定制化 

• 结合沈机对本行业的理解，提供金切行业配套信
息化管理解决方案和服务 



解决多数制造企业生产管理面临的难点 

 生产计划的波动性大，多级多车间生产计划体系； 

 生产现场的标准化程度低，质量波动大； 

 在制品缺乏有效的管理； 

 线边库房账目不清，耗用与浪费无法有效分割； 

 无法支撑企业进行精确化的成本统计与核算； 

 精益生产等先进生产模式缺乏系统支撑； 

 生产现场不透明，靠单据统计，靠现场走动查看。 



WIS是什么 

WIS功能展示 WIS 

基础平台及深化路径 



WIS —总体功能框架 

工厂
建模 

工厂布局建模 零件建模 

设备管理 通用物料类型 

生产
计划 

生产任务管理 任务分批 

批次计划排产 工单管理 

生产
管理 

生产准备 报工管理 

库存管理 质量管理 

查询
统计 

生产信息查询 设备实时监控 

异常告警 统计报表 

工控
一体
机 

系统
维护 

用户与权限 

参数维护 

接口 NC接口（i5） 

按灯接口 看板接口 质检设备接口 

报开工 

物料接收 报工 

现场
管理 

进度监控 待办消息 

生产调度 生产动态 

工厂日历 

工厂组织结构 

物料配送 

手持设备接口 

物料追踪 

返工报废处理 

ERP接口 CAPP接口 其他设备接口 

缺料报警 

设备报警 



功能列表 

程序管理 

生产管理 

设备监控 

统计分析 



生产现场 — 工控一体机、NC系统 

功能说明： 

 部署在生产现场，支持触

摸操作、条码扫描； 

 功能包括：物料送达、物

料接收、工装送达、工装

接收、报开工、报工、缺

料报警、设备故障报警、

工装报警等功能； 

 支持物料送达防错； 

 支持查看工艺图纸； 

 跟i5系统无缝结合，数据

能直接发到NC系统上； 

 

 

 

 

NC界面 



现场管理 — 进度跟踪 

功能说明： 

 按照生产任务—加工批次

—工单三级跟踪进度； 

 支持查询、排序以及可视

化的信息展示； 

 按照工序的加工时间，计

算批次的约当产量，更加

实时、准确地跟踪进度； 

 

 



查询统计 — 生产信息查询 

功能说明： 

 按不同组织权限查询生产

信息； 

 按照生产任务、批次及工

单进行分类查询； 

 实时按照设备、零件和人

员三种维度显示计划数、

完成数及进度状态； 

 

 

 



功能说明： 

 三维展示工厂、车间布局

、设备布局； 

 实时显示工厂动态信息，

包括：生产任务、物料、

设备、库存等类别信息； 

 实时展示设备状态信息和

加工信息，包括正常、停

机、故障、脱机等状态； 

 详细展示设备信息，包括

：设备当前状态、设备基

本信息、设备统计信息、

设备故障、维修保养和设

备成本分析； 

 

 

查询统计 — 设备信息查询1 



功能说明： 

 三维展示工厂、车间布局

、设备布局； 

 实时显示工厂动态信息，

包括：生产任务、物料、

设备、库存等类别信息； 

 实时展示设备状态信息和

加工信息，包括正常、停

机、故障、脱机等状态； 

 详细展示设备信息，包括

：设备当前状态、设备基

本信息、设备统计信息、

设备故障、维修保养和设

备成本分析； 

 

 

查询统计 — 设备信息查询2 



功能说明： 

 三维展示工厂、车间布局

、设备布局； 

 实时显示工厂动态信息，

包括：生产任务、物料、

设备、库存等类别信息； 

 实时展示设备状态信息和

加工信息，包括正常、停

机、故障、脱机等状态； 

 详细展示设备信息，包括

：设备当前状态、设备基

本信息、设备统计信息、

设备故障、维修保养和设

备成本分析； 

 

 

查询统计 — 设备信息查询3 



查询统计 — 异常告警 

功能说明： 

 实时刷新系统监控的异常

信息，同时以系统消息给

出提示； 

 包括设备、质量、物料和

进度异常信息给出告警； 

 支持告警级别的管理； 

 通过待办信息、系统信息

实时通知异常告警； 
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WIS基础平台架构 

WIS业务组件 

元模型体系 

插件体系 

声明式业务对象 

声明式业务对象 

声明式业务对象 

声明式业务对象 

声明式业务对象 

声明式业务对象 

声明式业务对象 

声明式业务对象 

业
务
对
象
数
据
总
线 

WIS扩展服
务组件 

Java 
Bean 

servlet 

Java mail 

JNDI 

JMS 

Web 
service 

…… 

业
务
对
象
服
务
总
线 

WIS扩展服
务组件 

编码生产
器 

工作流组
件 

报表组件 

界面组件 

逻辑组件 

数据库访
问组件 

…… 

J2EE 

DB 

DB 

DB 

各类应用 

支持表单设计（编写xml配置文件,无须
页面编码） 

 通过配置文件生成界面 
 提供丰富的界面控件及布局 
 通过配置支持回调 
 

支持模型设计（编写xml配置文件，无
须自己创建数据库表及持久化代码） 

 通过配置文件设计数据库模型支持插件
间模型引用 

 数据模型自动持久化 
 通过配置支持回调 
 

 支持模块化开发与管理 
 支持插件版本及依赖管理 
 支持插件生命周期管理（开发、安装、
运行、卸载） 

 

 支持使用Java的业务逻辑编写 
 主要以回调方式来实现 



WIS实施深化路径 

实现生产现场数据
的透明化 

按照预先设置的规
则存在或者运行 

实现资源的最优化
、最合理利用 

生产现场可视化 

制造信息采集 

信息集中展示 

…… 

生产工艺标准化 

生产过程标准化 

…… 

单车间 

多车间 

单目标 

多目标 



WIS标准实施流程 

项目需求范围规划 

用户调研 

需求分析，共性需求抽象 

系统设计 

配置开发 

测试 

开发成果确认 

上线试运行 

正式运行 

确定修改方案 

问题、用户意见 

 需求调研阶段 

 系统设计阶段 

 配置、开发、 
    测试、试运行阶段 

 售后服务阶段 



WIS系统深化目标 

不断提升企业的基础管理水平 

不断推进生产的标准化程度 

现有流程的不断优化不调整 

不断评估系统，逐步深化应用 

逐步推进工厂数字化 



THANK  


