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1.1 国、内外制造业趋势

一、沈阳机床自动化发展历程

德国“工业4.0”三大主题：智能工

厂、智能生产、智能物流。

实质是实现信息化与自动化技术的

高度集成，旨在保持德国制造业在全球

的竞争优势。

“中国制造2025”规划的提出，两化

融合政策的大力支持，目的在应对发达

国家高端制造的回流，低端制造转移。



1.2 自动化智能生产与传统制造模式的成本分析

传统制造模式

自动化制造模式

一、沈阳机床自动化发展历程
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组员
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一、沈阳机床自动化发展历程



作为“中国制造2025”的发起单位，沈阳机床一直在从事机械加工类

行业自动化产品研发制造，目前依托i5智能系统及智能设备，为国内智能

制造相关行业提供更全面的自动化设备整体方案和后期的综合服务。

 许昌远东传动轴智能自动化车间项目

 襄阳汽车轴承智能自动化车间项目

 眉山德恩传动智能自动化车间项目

 江苏保捷锻压自动化生产线项目

 江苏创迈达智能工厂项目

 邯郸鸿力轴承智能自动化车间项目

1.3 沈阳机床自动化加工发展趋势

一、沈阳机床自动化发展历程



二、沈阳机床i5智能化设备

钻攻中心

i5系列智能机床是以德

国本土设计为基础，结合我

厂多年设计数控车床、加工

中心的经验，顺应市场及发

展需求而设计、生产的一种

全新产品。

立式加工中心立式车床

i5T1 i5T3 i5T5

i5T6                i5M1 i5M4               i5M8

卧式车床

智能机床产品搭

载i5智能控制系统，

包括i5T1、i5T3、

i5T5智能卧式车床，

i5T6智能立式车床，

i5M1智能钻攻中心、

i5M4、 i5M8智能立

式加工中心等。

立式五轴加工中心



i5A系列智能化单元型谱划分

三、沈阳机床i5智能自动化单元



3.1 i5A0系列机内自动线

小轴承 辐射头指向块

三、沈阳机床i5智能自动化单元

系列型号 产品型号 腕部提升重量 说明

i5A0系列 i5A0.0T31 i5A0.0T33 i5A0.0T51 ≤5kg 料道简易式

单 机

典型工件：

双 机

产品优势及特点：

 适合批量大的小型轴承、套圈

、盘类零件的自动化加工。

 辅助时间少（无需开关门）、

加工效率高。

 工件直径不大于120mm。

 机线服务统一。



产品优势：

 i5智能机床和桁架机

器人实现最优组合。

 机线服务统一。

 机床加工状态可视性

好。

 走线一体化，安装调

试时间短。

系列型号 产品型号 腕部提升重量 说明

i5A1系列 i5A1.3T51 20～25kg 单机自动化

3.2 i5A1系列单机自动化

产品特点：

 单悬臂结构形式，全国首创，减少占地面积20%以上。

 总线式触摸屏控制器，具有示教形式功能，其在线编程更方便。

 两轴高速齿轮齿条驱动模块，响应更快。

 结构布局形式更优，运行路径最短。

 适用于品种多、节拍不匹配场合。

 桁架控制器和主机控制器高度集成，操作、维修方便。

三、沈阳机床i5智能自动化单元

典型工件：



3.3 i5A2系列桁架自动化产品

三、沈阳机床i5智能自动化单元

产品优势：

 i5智能机床和桁架机器人实现最优组。

 机线服务统一。

 机床加工状态可视性好。

系列型号 产品型号 腕部提升重量 说明

i5A2系列

i5A2.1T 10kg

标准二轴桁架
i5A2.3T 20～25kg

i5A2.4T 50kg

i5A2.5T 100kg

产品特点：

 双悬臂结构形式，全国首创，减少占地面积

20%以上。

 总线式触摸屏控制器，具有示教形式功能，其

在线编程更方便。

 两轴高速齿轮齿条驱动模块，响应更快。

 多种抓手模块，换料速度与精度的完美结合。

 结构布局形式更优，运行路径最短。

典型工件：



3.4 i5A6系列机器人柔性自动化单元

三、沈阳机床i5智能自动化单元

系列型号 产品型号 腕部提升重量 机器人品牌

i5A6系列

i5A6.0T(M) ≤5kg

i5A6.1T(M) 10kg

i5A6.3T(M) 20～25kg

i5A6.4T(M) 50kg

i5A6.5T(M) 100kg

i5A6.6T(M) 166kg

i5A6.7T(M) 210kg

产品优势：

 i5智能机床和六轴机器人最优组合，

实现高度柔性化和低成本自动化。

 结构布局形式纤巧紧凑，有限空间下

实施复杂操作的理想之选。

 组建WIS车间管理系统。

 机线服务统一。

产品特点：

 使用6轴机器人，机床在其周围作环状布置，进行设

备间的工件转送。

 即便在有限的工作空间内，它们也会借助其灵活性

和细长的机械手实现。

 机器人技术高度可靠，生产效率有保障。

 适合加工工序多、上下料复杂、生产批量大的场合。

典型工件：



3.5 i5A7系列自动化单元
系列型号 产品型号 腕部提升重量 机器人品牌

i5A7系列

i5A7.1T(M) 10kg

i5A7.3T(M) 20～25kg

i5A7.4T(M) 50kg

i5A7.5T(M) 100kg
i5A7.6T(M) 166kg
i5A7.7T(M) 210kg

产品优势：

 i5智能机床和六轴机器人+运动导

轨式搬运的最优组合，实现高度

柔性化和低成本自动化。

 结构布局形式纤巧紧凑，有限空

间下实施复杂操作的理想之选。

 可组建WIS车间管理系统。

 机线服务统一。

产品特点：

 使用6轴机器人，配合铺设于地面的轨道，可以实

现远距离搬运和移动。

 机器人技术高度可靠，生产效率有保障。

 结构布局形式更优，运行路径最短。

 适合中大型工件、加工工序多、加工节拍长的复杂

零件。

三、沈阳机床i5智能自动化单元

典型工件：



三、沈阳机床i5智能自动化单元

i5总控单元使用具有完全自主知识产权的控制软件，软件基于X86平台，采用CNC与UI分离式

设计。内部集成i5独有的控制界面，高度的客户定制化操作界面可以使操作更便捷、维护更方便、

管理更简单。

主要功能：

1，显示各机床运行状态计时（加工，空闲，报警）。

2，显示各机床当前运行状态（加工，等待换料，正在换料）。

3，显示机器人当前状态（各机床及料库上下料等）。

4，自动线总控界面一键启动（该功能需要机床电气设计符合i5自动线接口要求）。

5，自动线总控界面一键暂停（该功能需要机床电气设计符合i5自动线接口要求）。

6，显示整条线总加工工件数量。

7，显示整条线当日加工工件数量，并可清除。

8，监控与总控交互IO信号情况。

9，单元单独启动、停止。

总控单元



机器人独特功用：
1、利用三维视觉传感器，取代传统料库结构，进一步减少操作工的工作量。

主要适用于内
孔夹持工件

2、取消下料库、利用机器人实现成
品码垛功能，进一步减少操作工的
工作量。

3、借助视觉传感器修正机器人的
上料动作夹持工件毛坯面，实现
工件的高精度上下料。

3D 传感器

三、沈阳机床i5智能自动化单元



抓手模块：高精度、定位准、速度快、性能稳定

盘

类

轴

类

自动化单元选配模块示意：

三、沈阳机床i5智能自动化单元



料库模块：输送、储料功能。

八
工
位
盘
类
料
库

十六
工位
盘类
料库

托
盘
式
料
库

定
节
距
式
料
库

重
力
式
料
库

码
垛
式
立
体
料
库

三、沈阳机床i5智能自动化单元



选配模块：精准、高效、智能。

翻
转
站
轴
类

翻
转
站
盘
类

测
量
机
模
块

定
位
站
模
块

抽
检
台
模
块

清
洗
机
模
块

三、沈阳机床i5智能自动化单元



物流自动化产品 搬运自动化 木托制作自动化

3.6 非机加行业自动化
除了同我们i5智能机床结合的自动化产品外，在人力及技术成熟的条件下，依靠沈机的市

场知名度，同社会资源紧密合作，协同进行物料传输自动化项目，机器人搬运、焊接、涂装、

装配等非机械加工行业产品的自动化项目开发与制造。

三、沈阳机床i5智能自动化单元



用于监控并直观显示车间各线路/
设备的整体情况。

生产概况 设备管理
设备管理基本功能包括（设备概况、
OEE分析、OEE趋势、加工事件、设
备时间分布、节拍分析、设备事
件）。

作业计划
针对车间级的生产计划的运行情况
管理控制。

工单管理，针对具体数控机台的生
产管理页面。

生产调度

工厂建模
包含WIS的基础模块（WEB服务，用
户管理、权限管理等）。

在线工厂
通过app可随时随地查看wis多项数
据。

成本统计
通过app可随时随地查看wis多项数
据。

工单管理，针对具体数控机台的生
产管理页面。

程序管理

四、沈阳机床i5智能化加工车间

WIS车间信息化管理系统



邯郸鸿力轴承智能化车间

四、沈阳机床i5智能化加工车间

湖北襄阳轴承智能化车间

十堰圣伟屹智能化车间



四川德恩精工智能化车间

四、沈阳机床i5智能化加工车间

江苏创迈达智能工厂项目 许昌远东传动智能化车间项目



沈阳机床自动线产品在汽车、轴承行业、齿轮、工程机械、电梯、电机、传动轴、

轮毂、小型通用件等行业均有涉及。自动化形式主要包括单机自动化单元、多机桁架自

动化单元、机器人自动单元等，共售出约500套自动线产品。

五、沈阳机床自动化典型案例



五、沈阳机床自动化典型案例

汽车行业

浙江润盾汽配有限公司-差速器壳

山东五征-半轴

中德精锻/大洋精锻/云川机械-球笼江苏保捷-齿轮

四川都江铸造-压盘



五、沈阳机床自动化典型案例

江西弘旺汽车 制动器-刹车盘 成都西菱动力-凸轮轴

许昌远东传动-传动轴 CIMT2011铝轮毂展品



邯郸鸿力轴承 襄阳汽车轴承

轴承行业

江苏希西维

烟台西蒙西轴承

大连瓦轴 洛轴NTN

五、沈阳机床自动化典型案例



医疗行业

北京程成伟业科技有限公司

法兰盘行业

山西昊坤法兰盘自动线

五、沈阳机床自动化典型案例

厦门百路达水龙头



眉山皮带轮 福建支轴

河北阀座密封圈

广州白云捷成左机上轴

河北阀盖 河北瑞星联体

五、沈阳机床自动化典型案例

磁溪管接头 上虞连接轴 慈溪鸿运



桂林电子科技大学-端盖 驻马店技师学院-压盖

航空行业

中航工业沈飞-螺栓、螺钉 泸州拓创-隔板体、航空接头

五、沈阳机床自动化典型案例



教育行业示范案例

自动线加工方案由一套自动化加工单元和一套自动化检测单元组成。

五、沈阳机床自动化典型案例

微型立体料库 翻面及快换支架中转料库
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